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Wrtschaft und Fi nanzen

Synova bringt hochprazises Laser-Bearbeitungszentrum LCS 305 auf den Markt
(FOTO)

Das 5- Achsen Laser M croJet ® Schnei dsystem fir
anspruchsvol | e 3D- Anwendungen in der Werkzeug- und
Luftfahrtindustrie. Die LCS 305 bietet uniUbertroffene
Genaui gkeit, Qualitat und Geschwi ndigkeit mt
hochdynani schen Achsen, wassergekihlten Linear- und
Tor quenot or en, M ner al guss- Maschi nenbett und

vol | aut omati schem Of fset-Kal i briersystem Weiterer Text
Uber ots und www. presseportal.ch/de/nr/ 100050670 / Die
Ver wendung di eses Bildes ist fur redaktionelle Zwecke
honorarfrei. Veroffentlichung bitte unter Quel |l enangabe:
"obs/ Synova S. A"
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DU LLI ER, Schweiz (ots) - Das 5-Achsen Laser M croJet® Schnei dsystem
fir anspruchsvol | e 3D- Anwendungen in der Werkzeug- und
Luftfahrtindustrie

Das schwei zeri sche Unt ernehmen Synova, Anbieter von innovativen

Laser schnei danl agen, |anciert eine neue CNC-Maschine mt finf
Synchronachsen, um konpl exe drei di mensi onal e Geonetrien zu
bearbeiten. Zu den Zi el anwendungen gehéren di e Bearbeitung von

I ndustri edi amanten, die vor allemim Wrkzeugbau ei ngesetzt werden,
sowi e von verschi edenen neuen Verbundwer kstoffen, die in der
Luftfahrt Verwendung finden. Die LCS 305 bietet unibertroffene

Genaui gkeit, Qualitat und Geschw ndigkeit mt hochdynam schen Achsen,
wasser gekihl ten Li near- und Torquenotoren, M neral guss- Maschi nenbett
und vol | aut omati schem Of fset-Kalibriersystem

Das flexible Laser Mcrodet (LM)-Systemernbglicht die 3-D
Bear bei tung von grof3en und Vi el zahn- Wer kzeugen aus ul traharten
Materialien wie PKD, MKD, Naturdi anant oder Wbl frankarbid mt glatten
Schnittfl &hen und scharfen Kanten. Die Maschine nmit zwei

hochdynani schen Tor quenot or - Drehachsen erl aubt ausserdem das Anfasen
fir K-Land-Kanten und nmehrere Freiw nkel. Durch den Werkzeughal ter
HSK 63 kdnnen Werksticke schnell und mt hoher Genauigkeit

ausget auscht werden.

Die LCS 305 mit wasserstrahl gefihrter Lasertechnol ogie ist das
einzige Lasersystem das in der Lage ist, Teile aus keram schen



Faser ver bundwer kst of fen (CMC, ein Verbundwerkstoff aus SiC) zu
bearbeiten und gl eichzeitig das Material vor Warneeinfl issen zu

schut zen. Das |eichte und hitzebestandi ge neue Material wird fur

Tri ebwer kskonponent en i n Hei ssberei chen verwendet, umdie Effizienz
von Fl ugzeugen zu verbessern. "Das Probl em von Warneei nfl usszonen und
M krorissen wird durch die Laser Mcroldet-Systene von Synova aufgrund
der i nnewohnenden War nmeabl ei t ungsei genschaften von Wasser erheblich
gem I dert", sagt Dr. Bernold Richerzhagen, G inder und CEO von
Synova. "Der LMJ wurde bereits erfol greich zum Bohren von Léchern und
zum Schnei den von CMC- Mant el n ei ngesetzt und hat di e notwendi ge

Pré&zi si on und Zuverl &ssi gkeit fur sol che Anwendungen bew esen",
erganzt Ri cherzhagen.

Die LMJ "Nassl aser" -Technol ogi e kihlt nicht nur das Werkst tck,
sondern beseitigt ausserdem effizient Abl agerungen. Der Wasserstrahl
halt den Fokus des Lasers aufrecht und erzeugt einen zylindrischen
Laserstrahl, der zu parallel en Wanden und engen Schnittbreiten fihrt.

Die LCS 305 ist ein konplettes CNC-gesteuertes System das die
SynovaCut 5.0 CAD/ CAM Software und Snart Factory-Funktionen wi e ei nen
integrierten Laserleistungsmesser, einen Positionssensor und die

aut onati sche Korrektur des Strahlw nkel s unfasst. Es kann flexibel in
die Produktion integriert werden, entweder als eigenstandi ges System
oder in automatisierte Linien zur bedi enerlosen Goldserienfertigung.

Besuchen Sie uns auf der AMB in Stuttgart am Stand 5A72 in Halle 5,
um rmehr Uber di e LMJ-Technol ogi e zu erfahren.

Uber Synova

Das schwei zeri sche Unternehmen Synova S.A. mit Sitz in Duillier
stellt zukunftswei sende Laser-Schnei dsystene her, die auf der
patentrechtlich geschitzten wasserstrahl gefihrten Laser-Technol ogi e
(Laser McroJdet® mnit einer eigens fir die Industrie konzipierten
CNC- Pl att f orm beruhen. Kunden kdnnen damit eine erheblich hbéhere
Ausbeut e und Qual it atsverbesserungen bei m Schnei den erzi el en; zudem
best ehen verbesserte Einsatzniiglichkeiten hinsichtlich der

M kr obear bei tung ei ner Vielzahl von Materialien. Witere

I nformati onen erhalten sie Uber sal es@ynova.ch oder auf unserer
Websi te www. synova. ch.

Bild(er) zu dieser Aussendung finden Sie imAOM/ Oiginal bild-Service
sowi e i mOIS-Bildarchiv unter http://bild.ots. at
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